OTC电焊机XD-500型控制线路板技术资料汇编

	控制板PCB1的测试点

	CH1
	各控制板工作电压COM端0V。

	CH2
	+5V

	CH3
	-15V

	CH4
	+15V

	CH5
	PWM输出脉冲。0.4V焊接时7.7V

	CH6
	TRIG3的输出信号。14V焊接时5.5V

	CH7
	TRIG2的输出信号。14V焊接时5.5V

	CH8
	TRIG1的输出信号。14V焊接时5.5V

	CH9
	IC1的19脚输入信号（INT2）。4.8V

	CH10
	IC1的49脚输入信号（INT3）。4.8V

	CH11
	IC1的50脚输入信号（INT4）。4.8V

	CH12
	焊接电压反馈信号INPUT。4.0V

	CH13
	作用未知，估计与WCR有关。0V焊接时3.0V。

	CH14
	同CH13。5V焊接时0V


	控制板PCB2的测试点

	CH1
	同PCB1

	CH2
	同PCB1

	CH3
	同PCB1

	CH4
	同PCB1

	CH5
	+24V

	CH6
	气阀用+24V 

	CH7
	送丝机整流管阴极。--31.5V焊接时--33.3V

	CH8
	受焊抢开关控制，PC6的第8脚电压。5V

	CH9
	控制气阀的PC7的第二脚电压+22.8焊接时0.7V

	CH10
	焊枪短路检查。5V焊接时0V


	控制板PCB3的测试点

	CH1
	同PCB1\PCB3

	CH2
	+15V

	CH3
	同PCB1\PCB3

	CH5
	产生调节焊接CURRENT焊接VOLTAGE。
   的调节信号。0V

	CH6
	焊接VOLTAGE调节给定信号。--5.0V焊接时—0.2V

	CH7
	焊接CURRENT调节给定信号。--5.9

	CH8
	焊接VOLTAGE给定OUTPUT。+2.9V

	CH9
	焊接CURRENT给定OUTPUT。4.5V


	控制板PCB1插头的作用

	CN1
	外接收弧VOLTAGE\收弧CURRENT的调节电位器

	CN2
	去PCB2板的CN9插口

	CN3
	点焊定时器（另配备）

	CN4
	外接ALARM信号灯

	CN5
	去PCB2的CN5插口

	CN6
	CURRENT检测信号INPUT

	CN7
	外接溶深控制开关

	CN8
	去PCB2的CN4插口

	CN9
	外接CURRENT表

	CN10
	外接各功能调节开关，如：个别\一元

	CN11
	去PCB2的CN11插口


	控制板PCB2插头的作用

	CN1
	COOLANT(冷却)电扇电源AC200

	CN2
	AC200V三相INPUT

	CN3
	控制主接触器线圈电压AC200V

	CN4
	控制线路板上的小继电器如：CR1\CR2等

	CN5
	1---4提供各工作电压，5---7通过自身CN27的1---3和PCB1的CN5共同组成三相电压检测电路。

	CN6
	三组AC工作电压INPUT

	CN7
	通过PCB3的CN2向PCB3提供工作电压

	CN8
	去PCB3的CN3插口，接收焊枪控制

	CN9
	去PCB1的CN2插口

	CN10
	1、接地。2、空。

	CN11
	OUTPUT保护及控制信号、去PCB1的CN11插口。

	CN12
	未使用

	CN13
	未使用

	CN14
	外接温度保护开关

	CN15
	外接温度保护开关

	CN16
	AC100V加热器POWEROUTPUT

	CN17
	1—2在外部端子空，而3—4短接。

	CN18
	加热器、送丝机外接保险

	CN19
	AC100V、36V、20V INPUT

	CN20
	外接送丝机的单向整流管

	CN21
	通过PCB3的CN3A向气阀、送丝机供电

	CN22
	外接电阻估计是送丝机制动或电压反馈用

	CN23
	主回路晶闸管触发脉冲OUTPUT

	CN24
	主回路晶闸管触发脉冲OUTPUT

	CN25
	焊接电压输出端反馈电压输入

	CN26
	外接电压表

	CN27
	1、2、4端：三相AC19.5V输入


	控制板PCB1插头的作用

	CN1
	外接收弧电压收弧CURRENT调节电位器

	CN2
	去PCB2的CN9插口

	CN3
	电焊定时器（外购件）

	CN4
	外接ALARM信号灯

	CN5
	去PCB2的CN5插口

	CN6
	CURRENT控制信号INPUT

	CN7
	外接溶深控制开关

	CN8
	去PCB2的CN4插口

	CN9
	外接CURRENT表

	CN10
	外接功能调节开关如：个别\一元

	CN11
	去PCB2的CN11


PCB1板部分插头及IC管脚VOLTAGE:

	CN5-5
	CN5-5
	CN5-6
	CN8-4
	CN8-5
	CN8-6
	CH8-7

	0V
	0V
	0V
	2.31V

H:0.7V
	23.5V

H:0.8V
	0.7V


	0.7V

	CN11-1
	CN11-2
	CN11-3
	CN11-4
	CN11-5

	5.0V
H:-1.2V-0.3V
	5.0V
	0V

H:1V-0V
	5V
	5V

	CN11-6
	CN11-7
	IC6-13
	IC6-1
	IC6-3

	0.14V
	5.0V
	4.7V
	4.5V
	2.9V

	IC6-8
	IC6-10
	IC7-1
	IC7-3
	IC7-8

	3.9V
	0VH:1.3V
	2.2V
	0V
	0V

	IC7-10
	IC8-1
	IC8-3
	IC8-8
	IC8-10

	0VH:1.5V
	0V
	0V
	0V
	0VH:1.5V

	IC9-1
	IC9-3
	IC9-8
	IC9-10
	

	0V
	0V
	0V
	0V
	

	IC1-1
	IC1-(2---6)
	IC1-7
	IC1-(8---12)
	IC1-10

	4.9V
	5.0VH:0V
	0V
	5.0V
	0V

	IC1-13
	IC1-(14---18)
	IC1-19
	IC1-20
	IC1-21

	0V
	5.0V
	4.8V
	0V
	5.0V

	IC1-22
	IC1-23
	IC1-24
	IC1-25
	IC1-26

	0V
	5.0V
	0V
	1.8V
	0V

	IC1-27
	IC1-28
	IC1-29
	IC1-30
	IC1-31

	1.8V
	1.8V
	5.0V
	2.0V
	2.2V

	IC1-32
	IC1-33
	IC1-34
	IC1-35
	IC1-(36-37)

	0V
	0VH:5.0V
	3.8V
	4.0V
	0VH:3.8V

	

	IC1-38
	IC1-39
	IC1-(40-43)
	IC1-44
	IC1-45

	0VH:5.0V
	0V
	3.8V
	5.0V
	4.7V

	IC1-(46-48)
	IC1-vic(49-50)
	IC1-51
	IC1-52
	IC1-53

	5.0V
	4.8
	3.2V
	0.1V-0.3V
	3.8V

	IC1-54
	IC1-55
	IC1-56
	IC1-57
	IC1-58

	0V
	5.0V
	4.3V
	2.7V
	3.8V

	IC1-59
	IC1-60
	IC1-61
	IC1-62
	IC1-63

	0VH:1.3V
	2.0V
	0.2V
	0V
	0VH1.4V

	IC1-64
	
	
	
	

	5.0V
	
	
	
	


    焊接CURRENT：280A。焊接VOLTAGE:38V。焊接方法：【1】。溶深CONTROL：【无】。收弧开关在中间位置：【无】。CURRENT\VOLTAGE:【个别】。供气开关：【焊接】。PCB1的红灯LED1常亮。绿灯闪，约1S。所以VOLTAGE都是以PCB2控制板CN21的一号差座端为COM端测量的。
                        惠龙乾 
                           2007-8-30 

	CH5
	0.07V
	CH1
	OV

	CH6
	－3.88V~~~~－6.14V
	CH2
	+15V

	CH7
	－3.89V~~~－6.17V
	CH3
	－15V

	CH8
	0.01V~~~5.28V
	CH4
	+24V

	CH9
	0.02V~~~5.27V
	
	


注：1.无收弧。2.mode:个别。3.焊接方法：[1]。4.溶深控制：无。5.供气、焊接。6.电机VOLTAGE:快送丝1.97V—19.28V。焊接STATE2.08—19.50。7.LED(红色)：常亮。LED(绿色)：闪，频率1S。
