1、主要内容及适用范围

   本规则规定了ZX7系列逆变式弧焊电源主控板的调试检验规则、试验方法及测量仪器。

2、调试检验用设备及仪器

   ZX7系列弧焊电源控制板调试台                       一台

   示波器                               TDS210         一台

   万用表                               VC9805         一块

   万用表达式                           MF-47          一块

3、调试检验项目、要求及方法

   3.1外观

      元件插装正确完整,紧固件紧固牢靠,焊点均匀、饱满，无虚焊，工艺美观。

   3.2其它调试检验项目

	项  目
	要  求
	条  件

	电源
	A1（6）的电位
	9±0.5V
	插上所有插头，通电。

	
	N9输出，A2（2）电位
	15V±0.5V
	

	
	M8（3#）输出电位
	-15V±0.5V
	

	焊接电流给定
	U4（7#）电位
	10±0.02V
	电流给定最大，调节W2。

	推力电流给定
	U4（1#）电位
	10±0.02V
	推力给定最大，调节W1。

	反馈零点调整
	U12（7#）电位
	±2mv
	无电流反馈，调节W7。

	额定电流显示
	ZX7-315
	315±1
	显示开关置于“A”侧，给定电流最大。调节W4。

	
	ZX7-400
	400±1
	

	
	ZX7-500
	500±1
	

	
	ZX7-630
	630±1
	

	遥控显示信号
	ZX7-315
	1.61±0.01V
	同上。

测试V5阳极电位。调节W3。

	
	ZX7-400
	2.04±0.01V
	

	
	ZX7-500
	2.55±0.01V
	

	
	ZX7-630
	3.21±0.01V
	

	最小电流显示
	20±1(630为50±1)
	给定电流最小，调节W8

	空载电压
	80±5V
	显示置于“V”侧

	电压反馈测试
	A5（4）的电位
	≤0.1V eq \o\ac(○,a)
	手弧，压下电压反馈按钮

	电流反馈测试
	A5（4）的电位
	≤0.1V eq \o\ac(○,a)
	压下电流反馈按钮

	热保护测试
	A5（4）的电位
	≤0.1V eq \o\ac(○,a)
	弹开热保护按钮

	
	热保护灯亮
	

	TIG状态测试(适用于ST、STG)
	送气灯亮。

第一次按下TIG按钮，空载电压减小至0；

从空载电压减小开始，滞后10±2S，送气

灯灭。

第二次按下TIG按钮，送气灯亮1±0.5S后高频灯点亮1±0.5S；

弹开TIG按钮，空载电压减小至0。
	S/T开关由S打至TIG

	
	
	
	


附：主按板调试检验记录表

    ZX7系列弧焊电源控制板调试台原理图
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